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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Steckkupplung zum Ankuppeln eines Schiauches an ein Rohr 

Eine Steckkupplung zum Ankuppeln eines Schiauches (1) 
an ein Rohr (4) hat eine wenigstensteilweise in den Schlauch 

(1) an dessen Innenserte anliegend eingefuhrte und (coaxial 
mit einem Endabschnirt des Rohres (4) zusammengesteck- 
ten Hulse (2), die sich weitgehend axial erstreckende, bieg- 
same Haltearme (7) aufweist. Die Haltearme (7) sind jeweils 
mit einem Halterippenabschnitt (9) auf der Au&enseite des 
Rohres (4} in Elngrrff bringbar. Der Schlauch (1) ist von einem 
Spannmittel (3) umgeben, das die Schlauchwand zwischen 
sich und der Hulse (2} einspannt. Zwischen der Hulse (2) und 
dem Rohr (4) ist in wenigstens einer Ringnut (12) ein Dich- 
tuhgsring (13) angeordnet. Zur Erzielung einer einfachen 
Herstellbarkeh mit einer geringen Anzahl von B8uteilen und 
einem verhahnismaBig kompakten Aufbau besteht die Hulse 

(2) aus zwei getrennt hergestellten und formschtussig ver- 
bundenen Hulsenteilen (5a, 5b). Die Haltearme (7) sind ein- 
teilig mit dem einen Hulsenteil (5a) verbunden und der ande- 
re Hulsenteil (5b) ist in den Schlauch (1) eingefuhrt Der eine 
Hulsenteil (5a) hat einen Ring (16), an dem die Haltearme (7) 
axial abstehen. Der andere Hulsenteil (5b) ist mit dem als 
geschlossene Hulse (3) ausgebildeten Spannmittel zu einem 
einteiHgen doppelwandigen Rohrstuck verbunden, und der 
Endabschnirt des Rohres (4) ist in beide Hulsenteile (5a, 5b) 
elntuhrbar. 




Fig.l 
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se in den Schlauch an dessen Innenseite ^Hegend^- ^^^^^ einfache M 6glichkeit einer form- 
gef Qhrten und koaxial mit einem En^fastinm des Roh- ^^^^diiiigzwiscbendemeistenHfikwteil 
res zusammengesteckten Httlse. die sich wertgehend ^^^Sen Rohrstuck dar, wobei die 
axial erstreckende, biegsame IjUMW J-g-^te ^^S^SSfSeicbzeitigzur AxiaMcherong 
jeweils mit einem Halterippenabsduutt auf der AuBen- 10 weuung g "^^L t 6 

J se L des Rohr es in Eingriff bringbar smd, mit emem den ^^f^S&enteil kann mit einer den Dich- 
Schlauch umgebenden Spannmittd. das die Schlauch- rJ^^Xehmenden WeUung versehen sein. die das 
wand Sischa sich und der Hulse einspannt und nut ^^^f^Wetog des Spannmittels 
wenigstens einem zwischen Hfike und RohrmjeweDs ScM^chmJer^ Weise eine 

wenigstens einer Ringnut angeordneten 15 S^und fe^te V^bindung zwischen dem Schlauch 

Bei einer bekannten Steckkupphmg dieser Art <pE ^ d^doppelwandigen Rohrstuck. wobei die Wel- 
rr^i^S if^nHa.fnteuseineDoppeU^onaus- 
auBen und dann in Axialrichtung, wobei sae umi ihren kanfl der Rjng des ersten Hulsenteik aus ei- 

radialen Abschnitt elastisch biegsam sind Anihrenfra- 20 Blech bestehen, an dessen einem Rand die 

en Enden ist eine radial nach mnen ra^de Nase ange- JgJ^^ Bene des Ringbleches in eine axiale 

^SSSS^j^^ » 5=&«W« werden 

S 1KeS^^ HgTeme^dungsgem^eSteckkupplungtedwe.- 

au?KuS>ff mft HHfe ernes aufwendigen Formwerk- 30 ^^tinTvorderansicht eines doppelwandigen 

zeugs moglich. Die Steckkupplung 1st ferner wegen 1 des Ausfuhrungsbeispiek nachFig. 1. 

radial vorstehenden Verges ; und des aus i dem Ver- K^™™^ eines Httlsenteils des Aus- 

schluB herausragenden Scheflenbandendes verhaltms ^| s ^ pieknacnFig . 1, 

maBigsperrig. r ^ . -_„ , c Fiff 4 eine Seitenansicht des Hulsenteik nach Fig. o, 

Der Erftndung liegt die Aufgabe zugi^de, eme 3s Fg. J^^^^ em abgewandeites Hulsent- . 

Steckkupplung der gattungsgemaflen Art anzugeben, J* 5 ™^^^ nacfcRg. 1 in einer Zwi- 

cfie bei emfacher Herstellbarkeit mit einer S^g^" ^£^^SrsteUuig, 

zahl von Bauteflen auskommt und emen verhahnisma- '™gf^££ a ^ des Hiilsentefls nach Fig. 5 
*£3Z5£»*£- Aufgabe dadurdi ge^s, <o ^ffTSA^ eines Teils eines zweiten 

sti^^ etoer — " en stedc - 

schlussig verbunden sind, daB die Halt » ^^Seitenansicht eines Teils eines dritt en Aus- 

K^SS^^ - f^beisp^ 

erste Hfilsentefl einen Ring aiuweist, an dem die Halte- lung, Ausftthrungsbeispiel einer erfin- 

anne axial abstehen. daB der zweite Hflkrateilinrt dem Kg. g 9*^dn «f ^ teilweise ^ Axial- 

als geschlossene Hulse ausgebildeten Spannmittel zu d™^ 6 ™^ 6 " ai w 

einem einteiligen doppelwandigra Rohrst&i durch «- ^ ertes Ausfunrungsb eispiel einer erfin- 

^^^^^^^^ " Steckkuppluna teilweise im Axud- 

das doppelwandige Rohrstuck waMweis ^ aus Kunst- sctautt nach den Fig. 1 bis 4 ist die 

stoff Oder Metall hersteDen, ™ b ^.7=™SS£ W aS iTeSeTEndabschnitt eines Schlauches 1 zwi- 

Form aufweisen. GewOnschtenfaUs kann derate Httls- Wnd m e^pm Schlauch es 1 annegen- 

entea aus Metall und der zweite aus KunstetoEf, oder 55 ^^^id einem Spannmittel in Form einer HClse 

umgekehrt hergesteUt werden. Mangels radial weit vor- ^2^ d J^mSnitdiesen auf einen End- 

stehender Tefle hat die Steddoipplung auch emen ver- ^eingemmt unazus # ^ demessichum 

wand mit Durchbriichen versehen ist. daB der Endab- 50 Die HWe* .^berinnendurchmesserdesHulsent- 
schnitt des Rohres in beide Hfllsentefle emfuhrbar ^gf^^^S der AuBendurchmesser des 

daB der Ring des ersten Hulsenteik durch das freie Ende «b» fJSSS Innendurchmesser des Hiusent- 
der zwischen dem zweiten Hukentefl und demSpann- Rohres « e Wand des HukenteUs 5b 

mittel eingeklemmten S(±lauchwand an der Inne^eite J^XrfurchmesserdesHtateilsSiist 
der Verbindungswand anliegend feb^wird md fkB es gj***^^ ragende Wellung 6 des Hflkent- 
die Hahearme die Durchbrtldie duwtoe^ Arf&ese ^^^ s a c S^^ teria , e mgedrflckt 
^3B5X£S25tt?& ^HSenteUSahatsichaxialerstreckendeHaltear- 
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me 7, die in einer Axialebene elastisch biegsam und 
gleichmaBig in Umfangsrichtung des HQlsenteils 5a ver- 
teilt sind. Jeder Haltearm 7 ist mit einem radial durchge- 
henden Loch 8 versehen, in das jeweils ein radial vorste- 
hender Halterippenabschnitt 9 auf der AuBenseite des 
Endabschnitts des Rohres 4 eingreift Jeder HaJterip- 
penabschnitt 9 hat eine axial vordere, schr&ge Auflauf- 
flanke 10 und eine axial hintere, sich radial erstreckende 
Flanke 11, die als Widerlagerflache fur das vordere En- 
de des Loches 8 dient Die Halterippenabschnitte 9 sind 
in den gleichen Winkelabstanden wie die Haltearme 7 
fiber den Umfang des Rohres 4 verteilt angeordnet 

Die Wellung 6 des HQlsenteils 5b bildet eine innen 
umlaufende Ringnut 12, in der ein Dichtungsring 13 in 
Form eines O-Ringes aufgenommen ist urid den Huls- 
enteil 5b gegen das Rohr 4 abdichtet 

Der HQlsenteil 5b ist f erner einteilig mit dem als Hill- 
se ausgebildeten Spannmittel 3 durch eine stirnseitige 
Verbindungswand 14 verbunden, so daB sich ein doppel- 



10 



is 



den soli, werden einfach die Haltearme 7 beispielsweise 
mittels eines Werkzeugs radial gespreizt AnschlieBend 
laBt sich der Schlauch 1 mitsamt der Steckkupplung 
axial vom Rohr 4 abziehen. 

Statt aus Metallblech kdnnen beide HOlsenteile 5a, 5b 
jedoch auch aus Kunststoff hergestellt werden. Im Ge- 
gensatz zum Materia! des HQlsenteils 5a braucht jedoch 
das Material des Hulsenteils 5b nicht elastisch zu sein. 

Es ist aber auch mdglich, den Hulsenteil 5a aus einem 
nicht elastischen, aber biegsamen Material herzustellen, 
wobei dann die Haltearme 7 nach dem Aufspreizen 
durch die Halterippenabschnitte 9 wieder radial nach 
innen in die dargestellte Lage gedruckt werden. 

Die Fig. 5 und 6 stellen eine Abwandlung des HQls- 
enteils 5a nach den Fig. 1, 3 und 4 dar, wobei zunachst 
ebenfalls aus einem ebenen Blech aus Metall die in 
Fig. 5 dargesteUte Form mit vom AuBenrand des Ringes 
16 radial nach auBen ragenden Haltearmen 7a gestanzt 
wird und dann die Haltearme 7a in eine achsparallele 



wandiges Rohrstflck ergibt, das in Fig. 2 in axialer An- 20 Lage umgebogen werden, wie es in Fig. 6 dargestellt ist 



sicht dargestellt ist Dieses Rohrstflck enthalt in der Ver- 
bindungswand 14 DurchbrQche 15, durch die die Halte- 
arme 7 des Hulsenteils 5a hindurchgesteckt sind. 

Der HUlsenteil 5a wird aus einem dQnnen Blech aus 
Metall gestanzt, wie es in Fig. 3 dargestellt ist, so daB 
sich ein Ring 16 und zunachst radial nach innen ragende 
Haltearme 7 ergeben, deren Ausgangslage in Fig. 3 dar- 
gestellt ist und die anschiieBend in eine axiale Lage um- 
gebogen werden, wie es in den Fig. 1 und 4 dargestellt 
ist Bei dieser Art der Herstellung des Hulsenteils 5a 
ergibt sich ein verhaltnismaBig geringer Materiaiver- 
schnitt 

Das doppelwandige Rohrstuck 3, 5k 14 ist ein Kalt- 
flieBpreBteil und IfiBt sich ebenfalls leicht aus Metall- 
blech herstellen. 

Vor dem Ankuppeln des Schlauches 1 an das Rohr 4 
wird zunSchst der Hulsenteil 5a mil den Haltearmen 7 
voran in das doppelwandige RohrstQck eingesetzt und 
danach der Schlauch 1 bis zur Anlage am Ring 16 in das 
Rohrstflck eingeschoben, so daB der Schlauch gleichzei- 
tig eine Axialsicherung des Hulsenteils 5a bewirkt Da- 
nach wird die Wellung 6 maschinell eingerollt und 
gleichzeitig die Schlauchwandung gegen die als Spann- 
mittel dienende HQlse 3 verpreBt. Nach dem Einsetzen 
des Dichtungsrings 13 in die Ringnut 12 wird der 45 
Schlauch 1 mitsamt dem doppelwandigen Rohrstuck 
und dem Hulsenteil 5a auf den Endabschnitt des Rohres 
4 geschoben. Dabei wird die relative Drehwinkellage 
der Steckkupplung und des Rohres 4 so gewahlt daB die 



Im Gegensatz zu der Ausfflhrungsform nach den Fig. 1, 
3 und 4, bei der die Haltearme 7 am radial inneren Rand 
des Ringes 16 ansetzen, ist die Ulnge der Haltearme 7a 
unabhangig vom Innendurchmesser des Ringes 16, dJi. 
sie kfinnte auch langer als der Radius des Innendurch- 
messers gewahlt werden. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 7 haben die 
Haltearme 7b keine Locher 8, sondern radial nach innen 
umgebogene Haken 8a an ihrem freien Ende, die hinter 
Halterippenabschnitte 9 einer ununterbrochenen um- 
laufenden Halterippe 9a des Rohres 4 einrasten. Im 
Qbrigen ist diese Steckkupplung ebenso wie bei dem 
AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 1 ausgebildet 

Das AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 8 unterscheidet 
sich von dem nach Fig, 7 lediglich dadurch, daB die Hal- 
terippe 9b durch die eine Wand 1 1 einer Ringnut im 
RohMgebildet ist 

Das AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 9 unterscheidet 
sich von dem nach Fig. 1 im wesentlichen nur dadurch, 
40 daB anstelle eines geraden Rohres 4 ein gekrummtes 
Rohr 4a vorgesehen ist bei dem die getrennt ausgebil- 
deten Halterippenabschnitte 9 nicht gleichmaBig uber 
den Rohrumfang verteilt, sondern nur an den Seiten und 
auf der Oberseite des Rohres 4a vorgesehen sind, dh. 
auf der dem kleineren Krummungsradius aufweisenden 
Seite des Rohres 4a ist kein Halterippenabschnitt 9 vor- 
gesehen, wenn es sich bei dem Rohr 4a nur um einen 
verhaltnismaBig kurzen Rohrstutzen handelt Das 
Spannmittel 3a ist als Quetschhulse ausgebildet und 



30 



35 



Haltearme 7 auf den schragen Auflaufflanken 10 der 50 wieder mit dem in den Schlauch 1 eingefuhrten Hulsent- 



Halterippenabschnitte 9 auflaufen und radial nach au- 
Ben elastisch gespreizt werden. Nach einem weiteren 
Aufschieben der Steckkupplung auf den Endabschnitt 
des Rohres 4 greifen schlieBIich die Halterippenab- 
schnitte 9 in die Locher 8 der Haltearme 7 ein, cOl die 
Haltearme 7 rasten mit ihrem vorderen Quersteg hinter 
den radialen Flanken 11 der Halterippenabschnitte 9 
ein. Ein weiteres Aufschieben wird dadurch- verhindert, 
daB der Hulsenteil 5b gegen die Halterippenabschnitte 
9stoBt 

Die Steckkupplung hat einen sehr einfachen Aufbau 
mit einem geringen maximalen AuBendurchmesser, der 
nur geringfQgig grSBer als der AuBendurchmesser des 
Rohres 4 ist Sie halt hohen Axialzugkrfiften stand, ohne 
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eil 5c/der HQlse 2a zu einem einteiligen doppelwandigen 
RohrstQck ausgebildet, wobei der HUlsenteil 5d unge- 
wellt und die Quetschhulse 3a mit radial nach innen 
ragenden Wellungen 17 und radial nach auBen ragende 
Wellungen 18 versehen ist Der Hulsenteil 5c best eh t 
aus einem biegsamen, aber nicht elastischen Blech und 
ist mit den Haltearmen 7a wieder durch die Durchbrfl- 
che 15 in der Verbindungswand 14 hindurchgefflhrt 

Die Haltearme 7a sind beim Ankuppeln zunachst ra- 
dial nach auBen gebogen bzw. gespreizt, wie es durch 
die strichpunktierten Linien in Fig. 9 dargestellt ist und 
werden, nach dem Aufschieben des Schlauches 1 mit der 
Steckkupplung auf den Endabschnitt des Rohres 4a, ra- 
dial in Richtung des Pfeiles nach innen gebogen, so daB 



daB sich der Schlauch 1 aus der Einklemmung in dem 65 sie mit den Halterippenabschnitten 9 in Eingriff gelan- 

doppelwandigen RohrstQck lost und ohne daB die Hal- gen. Der Hulsenteil Sckann daher ebenfalls aus verhfilt- 

tearme 7 radial nach auBen gebogen werdea nismiBig einfachem, unelastischem jedoch biegsamem 

Wenn der Schlauch 1 vom Rohr 4 abgekuppelt wer- Blech, ebenso wie das doppelwandige Rohrstflck 3a, Sd, 
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14 hergestellt werden. Anstelle nur einer Ringnut 12 
sind zwei Ringnuten 12 mit je einer Ringdichtung 13 lm 
End^schmtt des Rohres 4a ausgebildet 

Die Steckkupplung nach Fig. 10 ist wieder nut einem 
doppeIwandigenRohrstflck3a f 5^14aversehen f indein s 
dex Schlauch 1 eingeklemmt ist Die Verbindungs^nd 
14a weist jedoch keine Durchbriicbe auf. Viehnehr 
ttbergreift der mit in Umfangsrichtung gewolbten Hal- 
teannen 7a versehene Hulsenteil 5e das als Quetschhul- 
se 3a ausgebfldete Spannmittel, wobei er zunachst ate io 
eerader Zylinder ausgebOdet ist und nach dem Auf- 
schieben auf die Quetschhfilse 3a radial in die erne Wei- 
lung 17 der Quetschhttlse 3a hineingequetscht wird, so 
daB auch der Hulsenteil 5e eine Wellung 20 eritspre- 
chend der Wellung 17 erhfilt Die Halteanne 7a and 
ebenso wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Rg.5 und 6 in Umfangsrichtung zylindnsch gewolbt, 
konnen aber auch tangential zum Rohr 4 eben sem. 
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1. Steckkupplung zum Ankuppeln eines Schlauches 
an ein Rohr, insbesondere an einen Rohrstutzen, 
mit einer wenigstens teilweise in den Schlauch an 
dessen Innenseite anliegend eingeftthrten und ko- 25 
axial mit einem Endabschnitt des Rohres zusam- 
mengesteckten Httlse, die sich weitgehend axial er- 
streckende, biegsame Halteanne aufweist, die je- 
wefls mit einem Halterippenabschnitt auf der Au- 
Benseite des Rohres in Engriff bringbar sind, nut 30 
einem den Schlauch umgebenden Spannmittel, das 
die Schlanchwand zwischen sich und der Httlse ein- 
spannt, und mit wenigstens einem zwischen Httlse 
und Rohr in jewefls wenigstens einer Ringnut ange- 
ordneten Dichtungsring, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die Httlse (2; 2a; 2b) einen ersten Httlsentefl (5a; 
5c; 5e) und einen zwehen Hulsenteil (5b; 5d) auf- 
wrist, die getrennt hergesteflt und fomschlfissig 
verbunden sind, daB die Halteanne (7; 7a; 7b) em- 
teffig mit dem ersten Hulsenteil verbunden sind und 40 
der zwehe Hulsenteil in den Schlauch (1) eingefuhrt 
ist, daB der erste Httlsentefl (5</;5c) einen Ring (16) 
aufweist, an dem die Halteanne (7; 7a; 7b) axial 
abstehen, daB der zwehe Hulsenteil (5b; 5d) mit 
dem als geschlossene Httlse ausgebildeten Spann- 45 
mittel (3; 3 a) zu einem einteffigen doppelwandigen 
Rohrstttck durch eine stirnseitige Verbindungs- 
wand (14; 14a) verbunden ist 

2. Steckkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verbindungswand (14) mit 50 
Durchbruchen- (24) versehen ist, daB der Endab- 
schnitt des Rohres (4) in beide Hfilsentefle (5a -5e) 
einfflhrbar ist, daB der Ring (16) des ersten HOlsent- 
eils (5b; 5d) durch das freie Ende der zwischen dem 
zweiten Httlsentefl (5b; 5d) und dem Spannmittel (3; 55 
3a) eingeklemmten Schlanchwand an der Innensei- 
te der Verbindungswand (14) anliegend gehalten 
wird und daB die Halteanne (7; 7a; 7b) die Durch- 
brttche (15) durcbsetzen. 

3. Steckkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- eo 
kennzeichnet, daB der erste Httlsentefl (5a) in we- 
nigstens eine Wellung (17) des Spannmittels (3a) 
formschlttssig eingreift 

^Steckkupplung nach einem der Ansprttche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Httlsentefl 65 
(5b; 5d) mit einer den Dichtungsring (13) aufneh- 
menden Wellung (6) versehen ist, die das Schlauch- 
material in eine Wellung (18) des Spannmittels (3; 



3a)drttckt 

5 Steckkupplung nach einem der Anspruchel bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ring (16) des er- 
sten Httlsenteils (5a; 5c) aus einem ebenen Blech 
besteht, an dessen einem Rand die Halteanne (7; 
7a; 7b) aus der Ebene des Ringbleches in erne anale 
Richtung abgebogen sind. 
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Fig .8 
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Fig. 9 



Fig. 10 



